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1 Sicherheit

1.1 Definition der Warnhinweise

WARNUNG

Weist auf eine mégliche gefahrliche Situation hin. Das Nichtbeachten der
Sicherheitshestimmungen kann Tod oder schwere Verletzungen zur

Folge haben.

VORSICHT

Weist auf eine mdgliche gefahrliche Situation hin. Das Nichtbeachten der
Sicherheitsbestimmungen kann Sachschaden oder Verletzungen zur Folge

haben.

HINWEIS Gibt zusatzliche Information.

1.2 Allgemeine Warnhinweise

Die Inbetriebnahme eines Linearschlittensystems darf nur durch Fachpersonal, welches eine
sicherheitstechnische Unterweisung erhalten hat und potenzielle Gefahren abschétzen kann,
erfolgen. Daruber hinaus mussen alle Kapitel dieser Originalbetriebsanleitung vollstandig
durchgelesen und verstanden worden sein.

WARNUNG

Bei allen Montage-, Demontage- oder Reparaturarbeiten ist das
Linearschlittensystem stromlos zu schalten. Es besteht eine hohe

Verletzungsgefahr.

WARNUNG VOR HEISSER OBERFLACHE

Beim Betrieb kann es durch die Motorerwdrmung, vorwiegend bei
Schrittmotoren, beim Beriihren des Motors zu Verbrennungen der Haut
kommen. Bringen Sie wenn mdglich eine Schutzvorrichtung an! Beriihren Sie
nicht die gekennzeichneten Bereiche, oder erst nach ausreichender

Abkihlzeit.

VORSICHT

Motorstecker dirfen nicht im bestromten Zustand gesteckt oder abgezogen
werden. Es besteht die Gefahr des Verbrennens der Kontakte und die Gefahr

des Funkenflugs.

Januar 2011 Originalbetriebsanleitung Sicherheit
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VORSICHT
\ Linearschlittensysteme sind grundsatzlich in Verbindung mit geeigneten
Sicherheitsvorrichtungen (z.B. Sicherheitszelle, Schutzraum,

Schutzumhausung, Lichtvorhang) zu betreiben.

Beachten Sie die Einbauerklarung (siehe Abschnitt Einbauerklarung, Seite

HINWEIS
37).

1.3 Spezielle Gefahrenhinweise
In dieser Originalbetriebsanleitung finden Sie zusatzlich folgenden speziellen

Gefahrenhinweis:

GEFAHR DURCH QUETSCHUNG
An diesen Stellen der Komponente besteht Gefahr im Betrieb durch

Quetschungen von GliedmalRen.

-

Abbildung 1: Quetschstellen eines Linearschlittensystems
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Bestimmungsgemalle Verwendung

Die Linearschlittensysteme (siehe z.B. Abbildung 2) sind prazise, lineare Verstelleinheiten mit
Spindelantrieb (Kugelgewindespindel oder Rollengewindetrieb). Die Linearschlittensysteme
finden im gewerblichen Bereich als Anbauteil in Verbindung mit anderen Komponenten
Verwendung. In Kombination mit anderen Modulen der IEF Werner GmbH lassen sich auch

komplexe Mehrachssysteme aufbauen.

Abbildung 2: Beispiel Linearschlittensysteme

Entsprechend vielseitig sind somit auch die Einsatzfelder der Linearschlittensysteme. Die
Einsatzfelder reichen z.B. von Anschlagverstellungen, Bestiickungsanlagen fir Bauteile,
Fuge- und Einpressvorgénge, Be- und Entladestationen von Werkzeugmaschinen,
Vorschubeinheiten fiir Fras- und Bohrspindeln und Taumelnieteinheiten.

Vernunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung

Fur bestimmte Einsatzféalle, die Beférderung von Menschen und Tieren sowie als Press-
Biegevorrichtung zur Kaltbearbeitung von Metall sind die Linearschlittensysteme nicht

2.1

einzusetzen.
In besonderen Einsatzgebieten wie Chemie, Lebensmittel- oder Ex-Bereich ist ein Einsatz der

Linearschlittensysteme ohne ZusatzmafRnahmen ebenfalls nicht méglich.
Fragen Sie im Zweifelsfall beim Hersteller nach.

Originalbetriebsanleitung  Bestimmungsgemé&Re Verwendung
Seite 7 von 37
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3 Montageanleitung

3.1 Einbaulage
Die Linearschlittensysteme sind sowohl fiir den horizontalen als auch den vertikalen Einsatz
geeignet. Bei vertikalem Einsatzfall ist darauf zu achten, dass bei Rollenschlittenfiihrungen

vertikale Kafige und vertikale Endschrauben verwendet werden

VORSICHT
Bei vertikaler Einbaulage sind Motoren mit Federkraftbremse einzusetzen, um

ein Absinken des Antriebs im stromlosen Zustand zu verhindern

3.2 Befestigung

Einzelnes Linearschlittensystem
Das Linearschlittensystem muss auf eine ebene Montageflache aufgespannt werden. Die

Ablaufgenauigkeit und Funktion des Linearschlittensystems ist maf3geblich von der Unter-
konstruktion abhangig. Die Bohrungsabstéande kénnen vom Kunden frei gewahlt werden. Die

3.2.1
Bohrungsabstande sm.d abhangig von der Baugréf3e und der Fihrungsart (siehe Abbildung 3)

Befestigungsbohrungen

fur Kunde wéhlbar
Antriebssatz
~/ + + + + Motor
+ ’ + : + ’ + i
Endschalterkabel

Abbildung 3: Linearschlittensystem

Januar 2011
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Kreuzmontage von Linearschlittensystemen
Die Kreuzmontage von Linearschlittensystemen wird nach Kundenwunsch ausgefihrt. Die

3.2.2
Kreuzmontage erfolgt Gber 4 Stiick Befestigungsschrauben und 2 Stiick diagonal angeordnete

Zylinderstifte (siehe Abbildung 4).

Kundenbohrbild |
(wéhlbar) % -
1 4 |+
+ | <
Kreuzmontage
wahlweise angeordnet s | I

=

Abbildung 4: Linearschlittensysteme kreuzmontiert mit Befestigungsbohrungen

Montageanleitung
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3.3  Verdrahtung
3.3.1 Motoren

/ .  VORSICHT
\ Der elektrische Anschluss der Motoren erfolgt gemal Motordatenblatt. Bei
kundenspezifischen Motoren ist das Datenblatt beim jeweiligen Hersteller

anzufordern und der Motor entsprechend anzuschlie3en.

3.3.2 Initiatoren
Als Begrenzungsschalter fur den Fahrweg werden standardmafiig induktive Naherungs-
schalter (PNP-Offner) eingesetzt (siehe Abbildung 6). Diese Schalter sind keine Sicherheits-
begrenzungsschalter gemaR EN60204-1. Als Option kann (auch nachtraglich) ein zusatzlicher
Referenzpunktschalter (PNP-Schliel3er; siehe Abbildung 7, Seite 11), in das
Linearschlittensystem eingebaut werden. Die aktive Schaltflache ist mit einem farbigen
Kreissymbol gekennzeichnet. Offner tragen einen griinen, SchlieRer einen roten Punkt. Die
Initiatoren und deren Zuleitung liegen geschiitzt in der Balgfiihrungsplatte. Die
Linearschlittensysteme dirfen nicht bei demontierter Endschalterleiste betrieben werden.

4

0o, : @ Ef

M4

40

20

aktive Flache

Abbildung 5: MaRRskizze induktiver Naherungsschalter (Initiator)

braun + 24VDC
schwarz Signal :’T

/[ blau oV

Abbildung 6: Anschlussbelegung PNP-Offner

Januar 2011
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braun + 24VDC
schwarz Signal

s blau

e

Abbildung 7: Anschlussbelegung PNP-SchlieRer

3.3.2.1 Technische Daten der Initiatoren

Betriebsspannung inkl. Restwelligkeit
Strombelastbarkeit
Spannungsabfall bei 15 max.
Schaltfrequenz
Eigenstromverbrauch
Nennschaltabstand auf Stahl
Schalthysterese
Reproduzierbarkeit (U = konst.)
Betriebstemperatur

Schutzart

kurzschlussfest

verpolungssicher

(10...30) VDC <15%
I3 < 200 mA
<25V

<1000 Hz
<15mA
15mm=10%
(3...20) %

+ 0,01 mm
-25°C...+70°C
IP 65

ja

ja

Abbildung 8: Technische Daten Initiatoren

Januar 2011
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3.3.2.2 Stecker fur Endlagenschalter
Der Stecker des Endlagenschalters ist wie folgt belegt (siehe Abbildung 9):

Belegung IEF Werner-Kabel

1 +24VDC Braun
2 Endschalter negative Fahrtrichtung Grin
3 ov Weil3
4 Endschalter positive Fahrtrichtung Gelb
5 Referenzschalter Grau

Pin-Nr.  Belegung

+24 VVDC

Endschalter negative Fahrtrichtung
oV

Endschalter positive Fahrtrichtung
Referenzschalter

a b wWwN PPk

Abbildung 9: Anschlussbelegung Stecker Endlagenschalter, Stifte, mannlich

3.3.3 Energiefiihrung
Fur alle mitbewegten Kabel sind geeignete Energiefiihrungen zu verwenden, um einen
Kabelbruch wirksam zu verhindern.
Der Mindestradius ry,, fir Energiefiihrungsketten berechnet sich fir IEF Werner-Kabel nach
der folgenden Formel:
'min = 10 x Kabeldurchmesser

Werden andere Kabel eingesetzt, ist die EN 60204 zu beachten. Darliber hinaus ist zu
beachten, dass innerhalb der Energiefiihrungskette eine Platzreserve von 30 Prozent
freigehalten wird. Am Ausgang der Energieflihrungskette ist eine Zugentlastung fir die Kabel

anzubringen.
Wir empfehlen, die Kabel gleich bei der IEF Werner GmbH mitzubestellen.

Montageanleitung Originalbetriebsanleitung Januar 2011
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3.4 Technische Daten
Bei Schlitteneinheiten mit Spindelantrieb ist die maximal zulassige Spindeldrehzahl zu
beachten. Die Spindeldrehzahl bestimmt vor allem bei langeren Hiben die maximal mdgliche
Verfahrgeschwindigkeit. Die Verfahrgeschwindigkeit berechnet sich aus der Spindeldrehzahl

gemal folgender Gleichung
(Einheit Ergebnis = mm/min)

v = n (Drehzahl in 1/min) ¢ h (in mm);
=n/ 60 (Drehzahl in 1/s) « h (in mm); (Einheit Ergebnis = mm/s)

v = Verfahrgeschwindigkeit [mm/s]
n = Spindeldrehzahl [U/min]
h = Spindelsteigung [mm]

3.4.1 Typenschild
IEF Werner GmbH ' E
‘Wendelhofstrafie & —
D-73120 Furtwangen =
Ser e Tr ernas de WERNER
KUMB | REM |
Typenbezeichnung

L Vorschub / Motorumdrehung

A Verurs.-Nr. 166596
—\
I Ser.Nr. 70540 sbesiaclutrarioshrbeied J

Seriennummer
Abbildung 10: Typenschild (Beispiel)

Montageanleitung
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4 Wartung

4.1
411

4.1.2

Bei der Konzeption der Linearschlittensysteme wurde auf den Einsatz wartungsarmer
Komponenten groRen Wert gelegt. Samtliche Walzkdrpereinheiten werden ab Werk mit einer
Lebensdauerschmierung ausgestattet.

Um eine hohe Lebensdauer der Fiihrungen zu erreichen empfehlen wir, die Fihrungen in
regelmaRigen Abstanden zu reinigen und mit einem Spezialfett zu benetzen. Beim Einsatz
einer Kugelrollspindel gehen Sie entsprechend vor. Der Schmierstoff (z.B. Kluber-Fett, Typ
Isoflex NCA 15) kann bei der IEF Werner GmbH in Tuben zu 50 Gramm bezogen werden (IEF
Werner Art.-Nr.: 729148).

Wird ein Faltenbalg verwendet, sollte dieser ebenfalls regelméafig von grobem Schmutz befreit
werden. Verwenden Sie dazu jedoch auf keinen Fall Druckluft.

Die empfohlenen Wartungsintervalle eines Linearschlittensystems belaufen sich bei normalen
Umgebungsbedingungen auf ca. 200 Betriebsstunden. Bei erschwerten Umgebungs-
bedingungen (hoher Staubanteil, hohe Luftfeuchtigkeit, hohe Temperatur) sollten die
Wartungsintervalle verkirzt werden.

Bei Verwendung einer Schwalbenschwanzfiihrung ohne beschichtete Fihrungsflachen ist
eine regelmaRige Schmierung mit Ol oder Fett notwendig. Idealerweise empfehlen wir hier
den Anschluss an eine Zentralschmiereinheit tiber die vorhandenen Anschlisse. Die
Schmiermittelmenge hangt im wesentlichen von der Schlittengrdf3e und der Belastung, sowie
der Verfahrgeschwindigkeit ab. Kunststoffbeschichtete Flihrungen werden mit einem guten
Gleitbahndl (z.B. Febis K 68) geschmiert. Trotz der guten Trockenlaufeigenschaften dieser
Fuhrungsart sollte die Schmierung nicht vergessen werden.

Schmieranleitungen

Kreuzrollen-, Kugel- bzw. Nadelrollenfiihrungen

IEF Werner (Kreuz)Rollen-, Kugel- bzw. Nadelrollenfiihrungen sollten nicht zu stark
geschmiert werden. Die erste Schmierung kann je nach Einsatzbedingungen fir mehrere
Jahre ausreichen. Im allgemeinen wird mit Walzlagerfetten geschmiert (z.B. Arcanol L 71 oder
Schmierfett LGMT 3). Bei hdheren Temperaturen kann z.B. auch FAG Arcanol L 12, das in
einem Einsatzbereich von -30°C bis +175°C verwendet werden kann, verwendet werden. In
diesem Zusammenhang weisen wir darauf hin, dass sich bei héheren Temperaturen (iber
80°C) die Fuhrungseigenschaften &ndern konnen. Fir den kleinsten Rollwiderstand
empfehlen wir das Schmieren mit ISO VG 15-100 nach DIN 51519.

Schneiddle oder wasserlosliche Kuhlschmierstoffe sind fir die Fihrung nicht geeignet. Auch
Schmiermittel mit Feststoffzusatzen sind ungeeignet. Die Nachschmierintervalle hdngen von
verschiedenen Einflussgrof3en ab wie z.B. der Belastung oder den Umgebungsbedingungen
ab.

Es reicht aus, wenn der Schmierstoff mit einem Tuch/Lappen auf die Filhrungsschienen
aufgetragen wird.

Gleitfuhrungen, Schwalbenschwanz- und TV-Fihrungen

Bei unbeschichteten Schwalbenschwanzfiihrungen ist eine intervallmafige Schmierung
unbedingt notwendig. Die Intervallzeit ist abhangig von den Verfahrzyklen, Belastungen und
den aulReren Einflissen. Die beschichteten Gleitfliihrungen haben gewisse Notlauf-
eigenschaften. Unter gewissen Bedingungen kénnen die Gleitfihrungen im Trockenlauf
betrieben werden.

Das TV-Fuhrungssystem wird standardmafig ohne Schmieranschluss geliefert. Es gelten
jedoch die gleichen Bedingungen fiir die Wartung/Schmierung wie bei beschichteten
Gleitfihrungen.

Wartung Originalbetriebsanleitung Januar 2011
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4.1.2.1 Anschluss und Lage der Schmierstellen bei Gleit- bzw. Schwalbenschwanzfihrungen

Die Anschliisse sind im kurzen, verfahrenden Schlittenteil angebracht und sind als Schmier-
nippel fur Dusenrohrspitz nach DIN3405 bzw. als Gewinde M8x1 fur einen eventuellen
Zentralschmieranschluss ausgefihrt.

Bei der Ausfiihrung des Linearschlittensystems mit seitlichen Abdeck- bzw.

Balgfuhrungsplatten muss die seitliche Abschmierung Uber eine definierte Schmier-
/Wartungsposition (Bohrung mit Verschlussstopfen) realisiert werden (siehe Abbildung 11).

Referenzpunkt

—

Verschlussstopfen

Abbildung 11: Schmierung Linearschlittensystem mit Faltenbalg

Bei der Ausfuhrung mit U-Balgabdeckung ist der seitliche Schmieranschluss in jeder Position
frei zugénglich (siehe Abbildung 12). Hier kann auch relativ einfach ein Zentralschmier-

anschluss realisiert werden.

Zentralanschluss fur Gleitfuhrungen, Ausfiihrung

. i : gl

Verschlussstopfen

Abbildung 12: Schmierung Linearschlittensystem mit U-Balg

Mittels Sonderkonstruktion kénnen auch andere Schmieranschlussstellen im verfahrenden,
kurzen Schlittenteil in Abstimmung mit dem Kunden realisiert werden.

Originalbetriebsanleitung Wartung
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5 Fehleranalyse

Storung

Begrindung

Verstarkte Nominelle Lebensdauer der

Stérungsbeseitigung

Laufgerausche Linearflhrung tberschritten

Linearfuhrung verschlissen durch
Uberlastung (zu hohe
Drehmomente etc.)

Kugelgewindespindel verschlissen

Motor (Motorlager) defekt

Motor mit Bremse, Bremse offnet
nicht

Alle Linearfihrungen und Rollenkéfige austauschen
(siehe Abschnitt Rollenfuhrung oder Nadelfiihrung
tauschen, Fuhrungsspiel-Einstellung, ab Seite 30).

Alle Linearfiihrungen und Rollenkafige austauschen
(siehe Abschnitt Rollenfiihrung oder Nadelfiihrung
tauschen, Fuhrungsspiel-Einstellung, ab Seite 30).
Belastung senken!

Kugelgewindespindel austauschen (siehe Abschnitt
Spindel wechseln, Seite 28).

Motor tauschen (siehe Abschnitt Motor und Kupplung
wechseln, Seite 20 oder Motor bei abgewinkeltem
Motoranbau wechseln, Seite 21).

Bremse bestromen, falls die Bremse trotzdem nicht
I6st, Motor tauschen (siehe Abschnitt Motor und
Kupplung wechseln, Seite 20 oder Motor bei
abgewinkeltem Motoranbau wechseln, Seite 21).

Lineareinheit
erreicht

vorgesehene
Position nicht

Kupplung zwischen
Motorabtriebswelle und
Spindelzapfen rutscht durch

Motor ,verliert* Schritte,
Motor ,steigt aus*

Klemmung der Kupplung auf der Motorabtriebswelle
und dem Spindelzapfen tberprifen und nachziehen
(siehe Abschnitt Motor und Kupplung wechseln, Seite
20).

Dynamische Werte wie Beschleunigung und max.
Verfahrgeschwindigkeit Uberpriifen und korrigieren.

Endschalterkabel nicht
angeschlossen

Endschalter defekt

Lineareinheit
verfahrt nicht

Endschalterkabel defekt
L6tverbindung an Steckerbuchse
hat sich geldst

Motor falsch angeschlossen

Motor defekt
Fehler in der Leistungselektronik

bzw. in der Steuerung
Motorkabel defekt

Kabel anschlieRen.

Endschalter tauschen (siehe Abschnitt Initiator
tauschen, Seite 24).

Endschalterkabel Gberprifen.

Litzen anléten.

Anschlussbelegung prifen und gegebenenfalls
andern.

Motor austauschen (Abschnitt Motor und Kupplung
wechseln, Seite 20 oder Motor bei abgewinkeltem
Motoranbau wechseln, Seite 21).

Prufen Sie die Leistungselektronik bzw. die Steuerung.

Motorkabel Uberpriifen, gegebenenfalls Kabel
tauschen.

Umkehrspiel Kugelgewindespindel verschlissen
Mutter der Kugelgewindespindel im
Schlitteninnenteil hat Spiel
Axiallagereinheit hat Spiel

Kupplung zwischen
Motorabtriebswelle und
Spindelzapfen rutscht durch

Kugelgewindespindel austauschen (siehe Abschnitt
Spindel wechseln, Seite 28).

Gewinderinge (B; siehe Abbildung 25, Seite 29) nach-
ziehen (siehe Abschnitt Spindel wechseln, Seite 28).
Innengewindering und AuRengewindering bzw.
Nutmutter nachziehen (siehe Abschnitt Axiallagerung
tauschen, Seite 26)

Klemmung der Kupplung auf der Motorabtriebswelle und
dem Spindelzapfen Uberpriifen und nachziehen (siehe
Abschnitt Motor und Kupplung wechseln, Seite 20).

Uberlastung durch zu hohe Krafte
und Momente. Erhohter Verschleil

Fuhrungsspiel

Belastung Uberprufen und ggf. korrigieren.
Fuhrungsspiel neu einstellen. Bei Beschadigungen
oder VerschleiBerscheinungen Linearfiihrungen und
Rollenkéafige austauschen (siehe Abschnitt
Rollenfiihrung oder Nadelfiihrung tauschen,
Fluhrungsspiel-Einstellung, ab Seite 30).

Lineareinheit fahrt | Drehrichtung falsch
bei der Referenz-

fahrt mechanisch | Kabelbruch Motorkabel
auf Anschlag

Motordrehrichtung &ndern.

Kabel tauschen.
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6 Reparatur

WARNUNG
Schalten Sie vor einer Reparatur das System immer stromlos.

WARNUNG

Alle Reparaturen durfen nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden,
welches die Betriebsanleitung gelesen und verstanden hat.

VORSICHT

Nur bei der Verwendung von Originalersatzteilen kann durch die IEF Werner
GmbH eine Gewahrleistung tibernommen werden.
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6.1 Faltenbalgschiirze tauschen
Grundsatzlich sind die Faltenbalgschirzen mit Klettverschliissen an den Endplatten bzw. am
Schlitteninnenteil befestigt. Fiur spezielle Anwendungsfélle kénnen die Faltenbalgschiirzen
auch geschraubt sein.

Gehen Sie vor wie folgt, um eine Faltenbalgschiirze auszutauschen (siehe Abbildung 13):

(1) Losen Sie die Faltenbalgschiirze von den beiden Klettverschlissen (am
Schlitteninnenteil und an der jeweiligen Endplatte) und driicken Sie die entsprechende

Faltenbalgschirze zu einem Block zusammen.

Drehen Sie die zusammengedriickte Faltenbalgschiirze ‘Gber Eck’ und nehmen Sie die

Faltenbalgschirze komplett aus den Balgfiihrungsplatten heraus.

)

Der Schlitteninnenteil muss sich dabei jeweils in der gegentiberliegenden

HINWEIS
Endlage befinden.

Versehen Sie die Faltenbalgschiirze mit zwei neuen Klettbandern.

®3)

HINWEIS Tauschen Sie bei Verschmutzung der Gegenstiicke (Klettbander am
Schlitteninnenteil und an der Endplatte) diese Klettbénder ebenfalls aus.
Achten Sie in diesem Fall darauf, das die Klebestellen sauber und fettfrei sind.

Fetten Sie die Laufflachen der Balgfiihrungsplatten leicht ein.
Legen Sie die Faltenbalgschirze mit den beiden neuen Klettbandern ‘Uber Eck’ ein.

(4)

(5)
(6) SchlieRen Sie die Klettverbindungen.

Achten Sie darauf, dass sich zwischen den Klettverschliissen keine

HINWEIS
Verunreinigungen/Partikel befinden.
Balgfuihrungsplatte Klettverschliisse
@\\Q\\\ Faltenbalgschirze I
\\\\\\\ zusammengedriickt I
\\\\\\\\\\\\\\ AN (zum Block) und verdreht HH TP
NN
— _ — _ — = = = = = = - - - . . . . . H_H,,77777 77777777
\ \\\\\\\\\\ I
N i -1
NN
\\\\\ I
W "
Endplatte Schlitteninnenteil
Abbildung 13: Linearschlittensystem mit Faltenbalgschiirze
Reparatur Originalbetriebsanleitung Januar 2011
MAN_DE_1047496_Linear_Rl1a.doc
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6.2

U-Balg tauschen
Die U-Bélge sind wie die Faltenbalgschuirzen standardmafig mit Klettverschlissen an den
Endplatten bzw. am Schlitteninnenteil befestigt.

Gehen Sie vor wie folgt, um einen U-Balg auszutauschen (siehe Abbildung 14):

(1) Losen Sie den U-Balg von den beiden Klettverschlissen (am Schlitteninnenteil und an
der jeweiligen Endplatte) und driicken Sie den entsprechenden U-Balg zu einem Block

zusammen.
(2) Nehmen Sie den U-Balg komplett aus den Balgausgleichplatten heraus.

Der Schlitteninnenteil muss sich dabei jeweils in der gegentiberliegenden
Endlage befinden.

HINWEIS

(3) Versehen Sie den U-Balg mit zwei neuen Klettbandern.

Tauschen Sie bei Verschmutzung der Gegenstiicke (Klettbander am
Schlitteninnenteil und an der Endplatte) diese Klettbénder ebenfalls aus.
Achten Sie in diesem Fall darauf, das die Klebestellen sauber und fettfrei sind.

HINWEIS

(4) Legen Sie den U-Balg mit den beiden neuen Klettbandern ein.
(5) SchlieRen Sie die Klettverbindungen.

Achten Sie darauf, dass sich zwischen den Klettverschliissen keine

HINWEIS
Verunreinigungen/Partikel befinden.

Klettverschliisse Balgausgleichsplatte Klettverschliisse

X ]

NN VNG

EARERAREARANI

KRR

kL R

£

[
i
]
L

200 2 2 A A B

|
\
|
R 2 2 2 A e 2
Endplatte

Schlitteninnenteil

Abbildung 14: Linearschlittensystem mit U-Balg

Januar 2011
MAN_DE_1047496_Linear_R1a.doc
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6.3  Motor und Kupplung wechseln
Gehen Sie vor wie folgt, um den Motor / die Kupplung auszutauschen (siehe Abbildung 15):
(1) Entfernen Sie den PG-Verschlussstopfen.

HINWEIS Durch die nun freiwerdende Bohrung kann die Klemmschraube E erreicht

werden.

(2) Drehen Sie die Spindel (eventuell mit Hilfe der endplattenseitigen Montagebohrung B),
um die Klemmschraube E in Position zu bringen.

(3) Losen Sie die Klemmschraube E.

(4) Losen und entfernen Sie die Befestigungsschrauben D.

(5) Ziehen Sie den Motor ab.

(6) Losen Sie die motorseitige Klemmschraube E2 (motorseitig) und ziehen Sie die
Kupplung vom Motor ab.

(7)  Positionieren Sie eine neue Kupplung auf der Motorwelle (mindestens 2 mm Distanz zur
Stirnflache!) und ziehen Sie die Klemmschraube E2 der Kupplung fest an, um ein
Durchrutschen der Kupplung auf der Motorwelle zu vermeiden.

VORSICHT
Montieren Sie die Kupplung auf die Motorwelle mit mindestens 2 mm Distanz
zur Stirnflache des Motors!
Uben Sie keine Schlage auf den Motor/die Motorwelle aus!
Bringen Sie keinen axialen, lateralen oder angularen Versatz auf die
Kupplung.
(8) Ziehen Sie den Motor mit der montierten Kupplung auf den Schiebesitz auf.
(9) Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (D) fest an.
(10) Ziehen Sie die Klemmschraube E fest an, um ein Durchrutschen der Kupplung auf dem
Spindelende zu vermeiden.
(11) Drehen Sie den PG-Verschlussstopfen in den Motorflansch ein.
E
A =
Motorwelle
t
K
7 E2motorseitig q‘ﬂ
2mm L !
Montage- PG-Verschluss-
bohrung B stopfen D
&
Il
I
4%|- T - - - — = -
= Il
Il
Il
T
"
Abbildung 15: Motor bzw. Kupplung wechseln
Reparatur Originalbetriebsanleitung Januar 2011
Linearschlittensysteme MAN_DE_1047496_Linear_Rla.doc
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6.4 Motor bei abgewinkeltem Motoranbau wechseln
Gehen Sie vor wie folgt, um den Motor bei abgewinkelter Montage auszutauschen (siehe
Abbildung 16):
(1) Losen Sie die vier Verbindungsschrauben E des Getriebekastens/Getriebedeckels.
(2) Entfernen Sie den Deckel des Getriebekastens.
(3) Losen Sie die vier Verbindungsschrauben F des Motors.
Der Motor wird gel6st, der Zahnriemen wird entspannt.
(4) Entfernen Sie den Zahnriemen.

(5) Ziehen Sie die als Spannsatz ausgefiihrte Motorzahnscheibe wie folgt von der
Motorwelle ab:
e Spannschrauben K I6sen
» Konuselement mit Hilfe einer Druckschraube lockern (Hinweis: Spann- und
Abdrickgewinde haben die gleiche GroR3e)

(6) Ziehen Sie die neue Motorzahnscheibe wie folgt auf das Motorwellenende auf:
» Spannschrauben leicht anziehen und Motorzahnscheibe axial ausrichten
» Schrauben in zwei bis drei Stufen gleichmaRig und Uberkreuz auf konstantes
Drehmoment anziehen
« Sichern der Spannschrauben mittels Schraubensicherungslack

(7)  Verdrahten Sie den neuen Motor gemaf Motordatenblatt und prifen Sie die
Drehrichtung.

(8) Positionieren Sie den Motor zum Motorflansch.
(9) Legen Sie den Zahnriemen auf.

(10) Drucken Sie den Motor von der Linearschlittenfiihrung weg, um den Zahnriemen zu
spannen und ziehen Sie die Befestigungsschrauben (F) fest an.

(11) Montieren Sie den Deckel des Getriebekastens wieder.

E (4x)

ViVi\VAN 17 E (4x)

Abbildung 16: Motor bei abgewinkeltem Motoranbau wechseln

Januar 2011 Originalbetriebsanleitung Reparatur
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6.5 Antriebszahnriemen wechseln

Gehen Sie vor wie folgt, um den Antriebszahnriemen auszutauschen (siehe Abbildung 17):

(1) Losen Sie die vier Verbindungsschrauben E des Getriebekastens/Getriebedeckels.
(2) Entfernen Sie den Deckel des Getriebekastens.

(3) Losen Sie die vier Verbindungsschrauben F des Motors.

Der Motor wird geldst, der Zahnriemen wird entspannt.

(4) Legen Sie den neuen Zahnriemen auf.

(5) Drucken Sie den Schlitten vom Motor weg, um den neuen Zahnriemen zu spannen.
(6) Schrauben Sie den Motor fest.

(7)  Montieren Sie den Deckel des Getriebekastens wieder.

E (4x) K F (4x)

Abbildung 17: Antriebszahnriemen wechseln

Reparatur Originalbetriebsanleitung Januar 2011
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6.6 Spindelzahnscheibe und Motorzahnscheibe wechseln

Gehen Sie vor wie folgt, um eine Zahnscheibe auszutauschen (siehe Abbildung 18):

(1) Losen Sie die vier Verbindungsschrauben E des Getriebekastens/Getriebedeckels.

(2) Entfernen Sie den Deckel des Getriebekastens.

(3) Losen Sie die vier Verbindungsschrauben F des Motors.

Der Motor wird geldst, der Zahnriemen wird entspannt.

(4) Entfernen Sie den Zahnriemen.

(5) Ziehen Sie die als Spannsatz ausgefiihrten Spindel- und Motorzahnscheiben wie folgt
vom Spindelende bzw. vom Motorwellenende ab:
» Spannschrauben K [6sen

» Konuselement mit Hilfe einer Druckschraube lockern (Hinweis: Spann- und
Abdrickgewinde haben die gleiche GroR3e)

(6) Ziehen Sie die neue Spindelzahnscheibe bzw. Motorzahnscheibe wie folgt auf das
Spindelende bzw. Motorwellenende auf:
» Spannschrauben leicht anziehen und Zahnscheibe axial ausrichten
» Schrauben in zwei bis drei Stufen gleichm&Rig und Uberkreuz auf konstantes
Drehmoment anziehen
» Sichern der Spannschrauben mittels Schraubensicherungslack

(7)  Legen Sie den Zahnriemen auf.

(8) Drucken Sie den Motor von der Linearschlittenfiihrung weg, um den Zahnriemen zu
spannen und ziehen Sie anschlieRend die Befestigungsschrauben (F) fest an.

(9) Montieren Sie den Deckel des Getriebekastens wieder.

F (4x)
:E*

[ =

L e

E (4x)
E
Abbildung 18: Spindelzahnscheibe und Motorzahnscheibe wechseln
Januar 2011 Originalbetriebsanleitung Reparatur
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6.7 Initiator tauschen

VORSICHT

Ohne Initiator und Schaltleiste darf das Linearschlittensystem nicht betrieben
werden!

Gehen Sie vor wie folgt, um einen Initiator (Referenzpunktschalter, Endbegrenzungsschalter)
auszutauschen (siehe Abbildung 19 bis Abbildung 22, Seite 25):

1)

)
®3)

(4)
(%)
(6)

()
(8)
9)
(10)

(11)
(12)

Entfernen Sie die Balgabdeckung (siehe entweder Abschnitt Faltenbalgschirze
tauschen, Seite 18 oder Abschnitt U-Balg tauschen, Seite 19).

Entfernen Sie die Balgausgleichsplatten bzw. Balgfiihrungsplatten.

Lésen Sie die Verbindungsschrauben F und entfernen Sie das Winkelblech mit der
Endschalterverdrahtungsbuchse, um den Initiator wechseln zu kénnen.

Loten Sie das Initiatorkabel von der Buchse ab.
Merken/Markieren Sie sich die Lage des aktuellen (eingebauten) Initiators.

Lockern Sie den Gewindestift des herauszunehmenden, defekten Initiators und schie-
ben Sie den Abdeckstreifen und den defekten Initiator aus der Schaltleiste heraus.

Langen Sie das Kabel des neuen Initiators auf die Kabellange des defekten
(ausgetauschten) Initiators ab.

Schieben Sie den neuen Initiator in die Position des defekten (ausgetauschten)
Initiators und bringen Sie den Abdeckstreifen in die urspriingliche Position.

Prifen Sie den neuen Initiator auf Funktion.

Loten Sie das Initiatorkabel gemaf Verdrahtungsplan an.

Montieren Sie die Schaltleiste und Balgausgleichs- bzw. Balgfihrungsplatten.
Bringen Sie die Balgabdeckungen wieder an.

HINWEIS Achten Sie darauf, dass sich zwischen den Klettverschliissen keine

Verunreinigungen/Partikel befinden.

/A

/ \ VORSICHT
/ \ Wenn der Referenzpunktschalter der Linearachse als Maschinen-Nullpunkt

verwendet wird, ist eine Neujustage des Nullpunktes notwendig!

U-Balg Grundschlitten
[
| =

—

|

— F
= '/D[D\
ﬁu ﬁ i i | Schaltleiste
‘ ﬂ M ﬂ ‘ Ausgleichplatten

Abbildung 19: Initiator tauschen (Bild 1 von 4)

Reparatur
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Grundschlitten

Balgschiirze

LI
(R I

‘Q] “Qj g ﬂ] Balgfuhrungsplatte mit
integrierten Endschaltern

Abbildung 20: Initiator tauschen (Bild 2 von 4)

LT N . _|
Initiator tauschen bei 1 @ i
Schlittenfiihrung mit W W@*

<
Faltenbalg-Abdeckun |
g g B @ o @

Abbildung 21: Initiator tauschen (Bild 3 von 4)

Initiator tauschen bei = ]
Schlittenfihrung mit I
U-Balg-Abdeckung @ L

=L ]

Abbildung 22: Initiator tauschen (Bild 4 von 4)
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6.8 Axiallagerung tauschen
Um die Axiallagereinheit wechseln zu kénnen, muss zunachst der Motor entfernt werden.

Gehen Sie vor wie folgt, um die Axiallagerung zu tauschen (siehe Abbildung 23):

1)

Entfernen Sie den PG-Verschlussstopfen (siehe Abbildung 15, Seite 20).

HINWEIS Durch die nun freiwerdende Bohrung kann die Klemmschraube E erreicht

)

®3)
(4)
(%)
(6)

()
(8)

9)
(10)

(11
(12)

(13)
(14)

Montagebohrung B

werden.

Drehen Sie die Spindel (eventuell mit Hilfe der endplattenseitigen Montagebohrung B),
um die Klemmschraube E in Position zu bringen.

Lésen Sie die Klemmschraube E.
Lésen und entfernen Sie die Befestigungsschrauben D.
Ziehen Sie den Motor mit Kupplung ab.

Lésen Sie die Verbindungsschrauben A zwischen Motorflansch und Endplatte und
ziehen Sie den Motorflansch ab.

Losen Sie die Kontergewindestifte in der Nutmutter mit einem Innensechskant (2x), um
die Nutmutter zu entfernen (endplattenseitige Montagebohrung B in der Spindel zur
Konterung).

Entfernen Sie die Verbindungsschrauben F.
Ziehen Sie die Axiallagereinheit (eventuell mit einem Abzieher) ab.
Bauen Sie die neuen Axiallager (Axial-Schragkugellager) ein.

VORSICHT

Beim Einbau der Axial-Schragkugellager diirfen die Montagekréfte nur auf
den zu montierenden Lagerring aufgebracht werden. Montagekrafte nie Gber
Walzkdrper oder Dichtringe leiten. Die Befestigungsschrauben F sind
kreuzweise anzuziehen! Keine Schlége auf Motor und Spindel ausuben!

Ziehen Sie die Nutmutter an, um den Lagern Vorspannung zu geben bzw. das
Axialspiel zu beseitigen.

Ziehen Sie die beiden Kontergewindestifte in der Nutmutter zum Sichern des
Gewinderings mit einem Innensechskantschliissel abwechselnd an.

Montieren Sie den Motorflansch.
Drehen Sie den PG-Verschlussstopfen in den Motorflansch ein.

Nutmutter

v
S\
= i

\

Axiallager

Abbildung 23: Austausch der Axiallagerung

Reparatur

Originalbetriebsanleitung Januar 2011
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6.9 Gegenlager der Spindel tauschen

Gehen Sie vor wie folgt, um das Spindel-Gegenlager zu tauschen (siehe Abbildung 24):

1)
)
®3)
(4)
(%)

(6)

Lésen Sie die Balgabdeckungen von den Klettverschlissen.
Fahren Sie den Schlitteninnenteil in die motorseitige Endlage.
Lésen Sie die Verbindungsschrauben A.

Ziehen Sie die Endplatte ab.

Pressen Sie das Gegenlager mit einem geeignetem Werkzeug aus der Endplatte
heraus.

Pressen Sie das neue Gegenlager mit einem geeignetem Werkzeug in die Endplatte
ein.

HINWEIS Beachten Sie die Einbauvorschriften fur Rillenkugellager / fir das

entsprechende Rillenkugellager.

VORSICHT

Keine Schlage auf Motor und Spindel austiben!

()
(8)

Fixieren Sie die Endplatte liber die Passstifte und ziehen Sie die Verbindungsschrauben
A an.

Legen Sie die Balgabdeckungen wieder ein und schliel3en Sie die Klettverschlusse.

HINWEIS Achten Sie darauf, dass sich zwischen den Klettverschliissen keine

Gegenlager

Verunreinigungen/Partikel befinden.

A H FEEEE e ‘”HHHHH

S A A A s et = ==>— L]
s 7
NRRRRRRRRRRRENRY =]

i

1

=

Endschalterkabel

© < | v D

Abbildung 24: Spindel mit Gegenlagerung

Januar 2011
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6.10 Spindel wechseln
Um die Spindel wechseln zu kdnnen ist es notwendig, den Faltenbalg auf der Seite des
Motors zu entfernen.
Gehen Sie vor wie folgt, um die Spindel zu tauschen (siehe Abbildung 25, Seite 29):

(1) Losen Sie die motorseitige Balgabdeckung von den Klettverschliissen und entnehmen
Sie die Balgabdeckung komplett.

(2) Entfernen Sie den PG-Verschlussstopfen im Motorflansch.

HINWEIS Durch die nun freiwerdende Bohrung kann die Klemmschraube E erreicht
werden.

(3) Drehen Sie die Spindel (eventuell mit Hilfe der endplattenseitigen Montagebohrung B),
um die Klemmschraube E in Position zu bringen.

(4) Losen Sie die Klemmschraube E.

(5) Demontieren Sie den Motor mit Kupplung, indem Sie die Befestigungsschrauben D
[6sen.

(6) Losen Sie die Verbindungsschrauben A und ziehen Sie den Motorflansch ab.

(7) Losen Sie die Kontergewindestifte (2x) in der Nutmutter mit einem
Innensechskantschlissel, um die Nutmutter zu entfernen (endplattenseitige
Montagebohrung B in der Spindel zur Konterung).

(8) Entfernen Sie die motorseitige Endplatte durch Ldsen der Befestigungsschrauben C.
(9) LoOsen Sie den Gewindering B mit einem Spezialwerkzeug.

HINWEIS Wenn kein Spezialwerkzeug vorhanden ist, kann auch der Gewindering u.U.
auch mit einer Seegerringzange geldst werden!

(10) Ziehen Sie die Spindel mit der Nutmutter aus dem Schlitteninnenteil heraus.

VORSICHT

\ Spindelmutter auf keinen Fall komplett von der Spindel herunter drehen.
Keine Schlage auf Spindel, Lager und Motor ausiben!

(11) Verwenden Sie die Passfeder wieder fur die neue (ausgetauschte) Spindel.

(12) Schieben Sie die neue Spindel mit Nutmutter in das Innenteil der
Linearschlittenfiihrung.

(13) Ziehen Sie den Gewindering B fest an und sichern Sie den eingedrehten Gewindering
mit Sicherungslack.

(14) Montieren Sie die motorseitige Endplatte wieder. Achten Sie darauf, dass die
Zylinderstifte in Endplatte und Schlittenaul3enteil vorhanden sind.

(15) Spannen Sie durch Anziehen der Nutmutter die Axiallager vor.

(16) Ziehen Sie die beiden Kontergewindestifte mit einem Innensechskantschliissel
abwechseln an.

(17) Montieren Sie den Motorflansch wieder.

(18) Montieren Sie den Motor mit der Kupplung wieder.

(19) Ziehen Sie die Klemmschraube der Kupplung fest an.

(20) Drehen Sie den PG-Verschlussstopfen in den Motorflansch ein.

Reparatur Originalbetriebsanleitung Januar 2011
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Endschalterkabelreserven

Spindel Spindelmutter

A = Verbindungsschrauben Motorflansch

B = Montagebohrung (in Spindel); Gewindering
C = Befestigungsschrauben Endplatte

D = Befestigungsschrauben fir Motor/Kupplung

E = Klemmschraube (motorseitig)
F = Verbindungsschrauben fiir Halteblech Endschalter

Abbildung 25: Austausch der Spindel
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6.11 Rollenfihrung oder Nadelfihrung tauschen, Fihrungsspiel-Einstellung
Um die Rollenfiihrung austauschen zu kénnen, missen samtliche Aufbauten, die nicht zur
Linearschlitteneinheit gehéren, entfernt werden.

Die Linearschlitteneinheit muss sich in horizontaler Lage befinden, um die Fihrungen
austauschen zu kénnen.

Gehen Sie vor wie folgt, um die Fiihrung zu tauschen (siehe Abbildung 26):

(1) Entfernen Sie die Balgabdeckungen. Der entsprechende Balg (Faltenbalgschiirze oder
U-Balg oder) wird von den Klettverschliissen geldst und entnommen (siehe Abschnitte
Faltenbalgschiirze tauschen, Seite 18 oder U-Balg tauschen, Seite 19).

(2) Entfernen Sie den PG-Verschlussstopfen im Motorflansch.

(3) Drehen Sie die Spindel (eventuell mit Hilfe der endplattenseitigen Montagebohrung B),
um die Klemmschraube E in Position zu bringen.

(4) Losen Sie die spindelseitige Klemmschraube E.

(5) Losen Sie die Befestigungsschrauben D.

(6) Ziehen Sie Motor und Kupplung ab.

(7)  Losen Sie die Verbindungsschrauben A und ziehen Sie den Motorflansch ab.

(8) Losen Sie die Kontergewindestifte (2x) in der Nutmutter mit einem
Innensechskantschlissel, um die Nutmutter zu entfernen (endplattenseitige
Montagebohrung B in der Spindel zur Konterung).

(9) Drehen Sie mit einem Spezialschliissel die Nutmutter von der Spindel.

(10) Losen Sie die Befestigungsschrauben F und legen Sie die Endschalterverdrahtungs-
buchse seitlich weg.

(11) Losen Sie die Befestigungsschrauben C und entfernen Sie die motorseitigen Endplatte.

(12) Entfernen Sie die Balgausgleichsplatten bzw. Balgfihrungsplatten.

(13) Bauen Sie bei gegengelagerten Spindeln die Spindel aus, um eine bessere Justage
beim Einbauen der neuen Fihrungen zu haben (Spindelausbau siehe Abschnitt Spindel
wechseln, Seite 28).

(14) Entfernen Sie die Endschrauben, um das Innenteil aus dem Auf3enteil herausfahren zu
kénnen.

(15) Fahren Sie das Innenteil nun aus dem Auf3enteil heraus.

(16) Losen Sie die Zustellschrauben ,3’, die fiir das Einstellen des Fihrungsspieles
vorgesehen sind, um 2-3 Umdrehungen.

(17) Tauschen Sie nun die Fiihrungsscheinen aus. Beachten Sie dabei die Einbau-
vorschriften fur Langsfihrungen (siehe Abschnitt Einbauvorschrift fiir Langsfihrungen,
Seite 32).

0‘* ] ]
= ? L Zustellschrauben ,3’
p— , — Gewindering
I ! ! !
—Himl ffffffffffffffffffffffffffffff =
e Montagebohrung B —
illllilli;i t t T T T + +—— /F
= ) ) ) -} ; -
Nutmutter
Abbildung 26: Rollenfiihrung tauschen
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6.11.1 Einbauvorschrift fur Langsfuhrungen

Die Langsfiihrungen werden sauber gereinigt und durch leichtes Einélen vor Korrosion
geschiitzt.

Gehen Sie vor wie folgt, um eine Langsfihrung einzubauen (siehe Abbildung 27 bis Abbildung

29, Seite 33):

(1) Drucken Sie bei der Montage die Fuhrungsschienen 1 (siehe Pos. 1, 2 in Abbildung 29,
Seite 33) gegen die Auflage und ziehen Sie die Befestigungsschrauben an.
AnschlielRend kontrollieren Sie die Parallelitdt der Schienen 1 zur Anlageflache.

(2) Montieren Sie die Schienen 2 und ziehen Sie die Befestigungsschrauben leicht an.

(3) Schieben Sie die Kafige ein. Achten Sie darauf, dass in den Endstellungen der
Schienen die Kafige nicht Uberstehen durfen.

(4)  Stellen Sie die Fiihrung/das Spiel mit den Zustellschrauben 3 ein. Tipp: Die spielfreie
Einstellung der Fiihrung kann feinfiihliger erfolgen, wenn das Eigengewicht durch
Anheben ausgeglichen wird.

(5) Sorgen Sie fur eine gleichmafiig nach rechts und links vorgenommene Zustellung. Die
Zustellung muss von der Mitte des Tisches erfolgen. Es darf nur dort zugestellt werden,
wo der Kafig im Eingriff ist.

(6) Ziehen Sie die Befestigungsschrauben der Fihrungsschienen an.

(7)  Geben Sie der Fuhrung eine gewisse Vorspannung. Die Vorspannung hangt im
Wesentlichen von der Steifigkeit der Konstruktion ab. Beachten Sie, dass bei einer
groRen Vorspannung die Lebensdauer wesentlich beeintrachtigt wird.

(8) Bringen Sie die Endschrauben und Endstlicke an, nachdem Sie die eingestellte
Fuhrung gepruft haben.

(9) Schieben Sie die Axiallagereinheit mit Endplatte ohne Krafteinwirkung auf den
Spindelsitz auf.

(10) Ziehen Sie die Nutmutter fest an, sichern Sie die Nutmutter und ziehen Sie die
Schrauben C (siehe Abbildung 27, Seite 33) fest an.

(11) Prifen Sie die Flucht der Stiftbohrungen der Endplatte zum Schlittenauf3enteil.

(12) Verstiften Sie neu, wenn die Stiftbohrung der Endplatte mit der Stiftbohrung des
Schlittenaul3enteils nicht fluchtet.

(13) Verlegen Sie die Endschalterkabelreserven in die Endplatte. Achten Sie dabei darauf,
dass das Kabel nicht geknickt oder gequetscht wird.

(14) Schrauben Sie die Endschalterverdrahtungsbuchse mit inrem Befestigungsblech mit
Schraube F (siehe Abbildung 27, Seite 33) an.

(15) Montieren Sie die Balgausgleichsplatten bzw. Balgfihrungsplatten.

(16) Montieren Sie den Motorflansch.

(17) Schieben Sie den Motor mit der Kupplung auf.

/'\ VORSICHT
/ S \ Keinen axialen, lateralen bzw. angularen Versatz auf die Kupplung austben.

(18)
(19)
(20)
(21)

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben D (siehe Abbildung 27, Seite 33) fest an.
Ziehen Sie die Klemmschraube E (siehe Abbildung 27, Seite 33) an.
Bringen Sie die PG-Verschraubung am Motorflansch an.

Legen Sie den Faltenbalg ein. Achten Sie darauf, dass sich keine Verunreinigungen
zwischen den Klettverschlissen befinden.

Kontrolle:
Die fertig eingestellte Fiihrung ist auf Spielfreiheit und Ablaufgenauigkeit zu tberprifen.
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Abbildung 27: Einbauvorschrift fir Langsfihrungen
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Abbildung 28: Rollenfiihrung tauschen (Bild 1/2)

Balgfuhrungsplatte

Abbildung 29: Rollenfihrung tauschen (Bild 2/2)
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6.11.2 TV-Fihrungen tauschen, Fuhrungsspiel einstellen

Vorgehensweise wie bei Rollenflihrung oder Nadelfihrung (siehe Abschnitt Rollenfihrung
oder Nadelfiihrung tauschen, Fiihrungsspiel-Einstellung, Seite 30).

Die Spieleinstellung erfolgt ebenfalls Uber die Stellschrauben 3. Auch hier gilt es, die
Zustellschrauben nur dort zuzustellen, wo sich die kunststoffbeschichtete M-Schiene
augenblicklich befindet. AnschlieRend die Befestigungsschrauben der Fihrungsschiene 2
festziehen, Schlitteneinheit kpl. zusammen montieren.

6.11.3 Einstellen des Fuhrungsspiels bei Schwalbenschwanzschlittenfihrung

Die spielfreie Einstellung erfolgt mit den Stellschrauben 3 (siehe Abbildung 30). Die Zustellung
erfolgt von der Mitte des Tisches aus, gleichméRig nach rechts und links. Nur dort zustellen,
wo das Schlitteninnenteil im Eingriff ist. Dadurch wird ein spielfreier und gleichmagiger Lauf
erreicht. Zustellschrauben evtl. sichern. AnschlieRend die Befestigungsschrauben der
Flhrungsschiene 2 festziehen. Schlitteneinheit kpl. zusammen montieren.

&%/\ =

Abbildung 30: Einstellen des Fuhrungsspieles bei Schwalbenschwanzschlittenfiihrung
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Das Einstellen des Fuhrungsspiels bei Schwalbenschwanzfiihrungen mit konischer
Einstellleiste erfolgt in der Regel an den beiden Stirnseiten des Innenteils. Die konische
Zustellleiste wird beidseitig mit Spannschrauben fixiert. Die Zustellung, d.h. Reduzierung des
Fuhrungsspiels erfolgt mit der Zustellschraube auf der Seite der Spindelmutter, d.h. in der
Regel motorseitig.

Spieleinstellung:
Vor der Spieleinstellung ist die Fuhrung ,freizustellen um eine gefihlvolle Justage
vornehmen zu kénnen. D.h. die Antriebselemente wie Motor, Axiallagereinheit oder auch

Endplatten sind zu entfernen. Siehe dazu Abschnitt Reparatur, ab Seite 17.
Konterschraube (Linksgewinde) mit Schlissel I6sen und leicht zuriickdrehen.
Mittels Zustellschraube die konische Zustellleiste nachstellen, d.h. Fiihrungsspiel
verringern, Vorspannung wird erhoht.

Konterschraube /ustellschraube

linksgangig

Motorseite

Schlitteninnentell

Abbildung 31: Einstellen Fihrungsspiel Schwalbenschwanzfihrung, konische Leiste

VORSICHT

Die Fuhrung darf nicht zu stark vorgespannt werden, da sonst die Einheit mit
den spezifizierten Parametern nicht mehr betrieben werden kann und die
Antriebselemente einem erhdhten Verschleil3 unterliegen und sogar zerstort

werden kdnnen!

Die Fiihrung sollte von Hand ohne gréReren Kraftaufwand (Uber die gesamte Fiihrungslange)
gleichmafig verschoben werden kénnen.

Nach erfolgter Spieleinstellung muss die Zustellleiste mittels der Konterschraube wieder
verspannt werden.

VORSICHT

Unbedingt die Zustellleiste vor Inbetriebnahme der Fiihrung fixieren, da sonst
die FUhrung festfressen kann. Es besteht die Gefahr der Zerstérung der

Fuhrung.
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7 Ersatz- und Verschleil3teilliste

Eine Ersatz- und Verschlei3teilliste wir stets passend zum Auftrag/Vorgang/Projekt bezogen
erstellt.

Ersatz- und Verschleil3teilliste Originalbetriebsanleitung Januar 2011
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8 Einbauerklarung
EG-Einbauerklarung im Sinne der EG-Richtlinie 2006/42/EG (Maschinen), Anhang Il B

Der Hersteller:

IEF Werner GmbH
Wendelhofstral3e 6

78120 Furtwangen - Deutschland

erklart hiermit, dass das folgende Produkt (die unvollstandige Maschine / Teilmaschine):

‘Bezeichnung IEF Werner Teilegruppen-Nummer

Linearschlittensystem
(Typen: KUMB, MS60, REM, NEM, ---
TVEM, SEM, RUMB

soweit es vom Lieferumfang her méglich ist, den folgenden grundlegenden Anforderungen der
Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht:

e Anhang |, Artikel: 1.1.2; 1.1.3; 1.1.5; 1.3.2; 1.3.4; 1.5.1; 1.7.3.

Die unvollstandige Maschine entspricht folgenden weiteren Richtlinien:

Richtlinie 2004/108/EG des Rates vom 15. Dezember 2004 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber die elektromagnetische Vertraglichkeit.

Richtlinie 2006/95/EG des Rates vom 12. Dezember 2006 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel zur Verwendung
innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen.

Die technischen Unterlagen wurden nach Anhang VIl Teil B erstellt und kénnen den
einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen in elektronischer Form tibermittelt
werden.

Liste einiger angewandter harmonisierter Normen:
EN ISO 12100-1,-2 / EN ISO 13857 / EN ISO 13850 / EN 60201-1

Die Inbetriebnahme der von uns gelieferten unvollstandigen Maschine ist so lange untersagt,
bis festgestellt wurde, dass die Gesamtanlage, in welche die unvollstdandigen Maschine
eingebaut wird, den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen nach
Anhang | der o0.g. EG-Richtlinie 2006/42/EG entspricht.

Name des Dokumentationsbevollméachtigten: Frank Reichelt, Technischer Redakteur
Adresse des Dokumentationsbevollméchtigten: siehe Adresse des Herstellers

Furtwangen, 18. Januar 2011 Manfred Bar (Geschéftsfiihrer)
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